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© tigEDA - Finstelldaten-Archiv =Jo)&d Ihr Nutzen:
Qﬂtei EEEIrl:lEitErl El-lsil:ht Extras ﬂllFE . Hoh.e Datensicherheit dUrCI:) daS Ab'
speichern der kompletten Einstelldaten
[ atenszatznummer | Artikel | Maschine| w'erkzeug | Erztelidatum - auf dem PC.

007 ER00 1400765, W11-.. 007650, 09122005 11:07:45 | - W Sperren und Freigeben von Einstellun-
@101 25300 14001 35... 22.02.2006 13:41:03 Datensatz, der fiir die Produktion frei-
@1[!1 28R00 14007137... 09.06.2006 11:44:29 gegeben ist.

:>> 10125710 1400182, 2B.07.200511:45:33 Ubersicht/iches und einfaches Verwal-

:>> 10940100 16.11.2005 19:08:19 ten Ihrer Datensatzkombinationen.

@‘I‘IDEH SE00 1403064, WO7-.. 012040  30.01.2003 09:48:56 Verkniipfen der Einstelldaten mit Ferti-

@11DD?UE|EIEI 1400767, MO7 -0 0072700, 31102002 14:07.07 gungsauftragen. Die richtige Einstellung

@11["]?225[! 1400124, MO7 - . 03.07.2001 20:30:42 wird mit dem'Auftragsstart automatisch

%> 110073450 MOT - . 03.07.2001 15:48:33 £ 8 ESEine CRsEEEs

:>>1‘IIZIE1 o0 1400135, WO7-.. 000710, 05101993 07.26:23 W Bequemes Suchen der Einstelldatensat-

110540300 1400134 MO7-.. 000710 31122001 11:4835 ze m’;sgh fvff/lszms:s%% eW'eodA;ff'l’f/,e;
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@11055[!1["] oo Q..  MWO7-.. 001890, 16.10.200209:18:38 [ ] schinennummer-

";\ 112270 AnnN kAT 10 N2 NNE 1N.-F3.-E2
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Vergleich von zwei Datensatzversionen

£ tigEDA - Datensatzviewer [Alle anzeigen] g@ Add on: Setup viewer:
Datei  Bearbeiten  Ansicht  Extras  Hife

— — Der TI.G. NSETUP VIEWER visualisiert den
Text wiert Einheit <=> | Text ‘wiert | Einheit [A] . . o .
Trenner oben untere Stellung 370 mm I 7ierner oben untere Stellung 370 mm Selektl?rt?n D‘?tenlsatz u’?d zeigt samtliche
Trenner oben ab Kraft 30 kM = Trenner oben ab Kraft 30 kM Werte in Ubersichtlicher Listenform an.
Trenner oben ab Gesche, 220 mmds Trenner oben ab Geschw, 220 mmds . . -
maximale Estruderlaufzeit 120 sec B vevinale Estudedatzeit 120 sec Auf anpfdruck vergleichen “?Ie 2 qater_’_sat_
Extruderverschisber Gesch, 220 /s [ Extruderverschister Geschw, 220 mmds ze miteinander. Das System lberpriift sémt-
Extruderverschigber Kraft 7 kM B E:irudervenschisher Kiaft 7 kM liche Datenzeilen und markiert die Abwei-
Extruder Drehmoment 550 Mm - Estruder Drehmoment 550 Mm chungen der zwei Datensétze.
Extruder Drehzahl 85 Ussec [ Extruder Drehzahl 55 Ufsec
Abheber Yerzogerung 20 zec - Abheber Verzogerung 20 zec Verénderungen der Maschineneinstellungen
Abheber auf werkzeug 477 mm - Abheber auf wWerkzeug 477 mm werden vom T1.G. BSETUP VIEWER mitpro-
Aibheber in'watestellung 210 mm - Abheber in ‘W artestellung 210 mm tokolliert und kénnen jederzeit nachvollzo-
tibheber aufE:-:trude.r[h.est]. 115 mm -AbheberaufExtrude.r [fgst]_ 115 mm = gen werden. Auf Wunsch des Endkunden
dbheber ab Geschwindigkeit RS /s [ 2theber ab Geschwindigkeit IR /s ) . - . .
Abheber ab Kralt 35 kN B theber b Kot 35 kN kénnen Sie Ihre tatsachlich gefahrenen Ein-
Abheber auf Geschwindigkst 170 mm/s = Abheber auf Geschwindigkst 170 mm/s stellungen jederzeit verlasslich nachweisen.
Abheber auf Kraft 40 kM Abheber auf Kraft 40 kM - . -
Sicherheitzeit werkzeug schiie 300 sec B cicheheitzeit erkzeug schlies: 300 sec U.ber Druckfunkt/on_ werden i aUSgeV‘_/ah/te
Daver Notkiitlen 0 sec [ Daver Notkiiblen 30 sec Einstellparameter, die ,Favoriten", einfach
Lange des Hochduckbereiche 5 mm Bl L:noe des Hochduckbersiches 5 mm vom Arbeitsplatz PC ausgedruckt und bei-
Werzogerung Motkihlen 20 zec - Werzogemng Motkihlen 20 sec spie/sweise dem Werkzeug beigelegt bzw.
Liffee 04 mm [ Lifweg 0] oo dem Einsteller an die Hand gegeben.
Pragespalt 1 mm - Pragespalt 1 mm
Bremswen abwarts 25 mm I Eicncvien abwats
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