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g U 5 7 o 7 _
@3 1405k, 3EG8SK  7IE25K. 054 % 52,00 Sek. 00036k 9102% 8422 % éiném Kn op f druck sind Si € Ub. er die _Ge
@2 10000 Sk, 145tk 9385 5tk 000 % 40,00 Sek. 37 Sek 118% 1443 schehnisse in der Produktion informiert.
@ s TSk 1E0BSK. 1605 0% 85,00 Sek. 7697 Sek 805% 5781 %

@ o7 /0TS, 143075k 11901 Sk, 005 % 55,00 Sek. 5397 Sek 5701 % 102,46 % W Jederzeit aktuell verfiighare Informati-
@ s 1905tk P0B025K 2412985t 0% £0.00 ek 5683 5ek 7% 10880 % . .

€ +os 195006tk 19282 Stk 2185tk 008 % 5,00 Sek. 3604 Sek W976% 1052 % onen von Maschinenstatus, Stillstands-
G Mo4 9207 Stk. 0.00% 2302 Sek ursachen und Stillstandsdauer.

(= e 154005t 7504 5tk 78% Stk 000% 20,0056k 2177 Sek 3% P

© iz TSk 200185k 20417 5tk 00z 31.00 Sek. 3531 Sek 27279%  2EHA% Sy ;
@ 194005k, 19555k 17TMESK. 000% 45.00 5ek, 4360 ek 06T % 20819 % n M/!Chtl ge Ke,n p{ahl en der Produkti oL
oz SO0tk B85k 49125k, 0% 100,00 Sek. 26200 Sek. 3960 % 2487 wie Produktivitdt, aktuelle Zykluszeit,
8 :DDWS 2000 5tk. 13 2:: 1382 5tk. ggg ; 333,00 Sk, 7 Egg gzt 9350 % 7% Ausschussrate, Nutzungsgrad  sind
@ Ho2 05tk 000 % 000 Sek, stédndig aktuell an Ihrem Arbeitsplatz
@oF0s 150006k, 05k 150005k, 000% 20000 Sk, 200,00 ek, 10000 % 000 % verfiigbar.
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Fertigungsmaschinen bis zur kompletten
Produktionslinie ~ kénnen im TIiG. W
| futomatisch | 04.10.2005 | 05.10.2005 MONITORING ASSISTANT dargestellt und
EO0 1200 1800 000 EO0 | 1200 uberwacht werden.
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09 all ™ A0 007 A0 007 K i dargestel/t.
k12 Prozesswerte
Auftragsinformation
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M13 — g
" keine Ubemwachung Beliebige PC Arbeitspldtze, im und auBerhalb
des Standortes, haben berechtigungsgesteu-
" Mazchinenauslastung Linter I A ert Zugriff auf aktuelle Produktionsdaten und
N _ ermoéglichen so eine zentrale Ubersicht (ber
" Ausschusarate uiber I kS verteilte Produktionswerke.
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Schichtbezogene Auswertung wichtiger KenngréBen
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